6g smartGLEIT®

FRICTION MEETS ENGINEERING

smartGLEIT LS 855 ist ein lufttrocknender Gleit-
lack mit einer synergistischen Festschmierstoff-
kombination mit MoS; in einem l6semittel-

LS 855

MOS; GLEITLACK

Produkteigenschaften

LS 855 ist ein [dsemittelbasierter MoS; Gleit-
lack der schnell trocknet und bereits bei
Raumtemperatur aushartet

Nach dem Trocknen bildet LS 855 einen grau-
schwarzen Gleitlackfilm

Sehr hohe Druckbestandigkeit

Konstante, sehr niedrige, reproduzierbare Rei-
bungszahlen

Optimierung von Einlaufvorgangen
Minimiert Ruckgleiten

Hohe Haftfestigkeit

Weiter Temperatureinsatzbereich von -180°C

basierten, anorganischen Binder.

Produkteinsatz

Trockenschmierung:

Bei Anwendungsféllen, die eine Ol- und
Fettfreiheit erfordern, die aufgrund der
spateren Betriebsbeanspruchung einen opti-
malen Einlaufvorgang bendtigen oder deren
Montage einen trockenen, hoch druckbe-
standigen Gleitfilm erfordern.

Spanlose Metallformung:

Schwer formbare Materialien sind durch den
Einsatz von smartGLEIT LS 855 qut ver-
arbeitbar. Kaltverschweilen wird vehindert,
hohe Umformgrade ermdglicht.

Andere Anwendungsbeispiele:

bis + 450 °C Lagerbuchsen (Einlaufoptimierung), Niet-

bolzen und Spannstifte (Montagehilfe),
Beilagscheiben
Verschraubungen

Anwendung

smartGLEIT LS 855 kann mit allen gangigen manuellen oder automatischen Applikationstechniken verarbei-
tet werden:

- spritzen (qualitativ am hochwertigsten) — bei der Verarbeitung groBerer Mengen empfehlen wir einen
Vorratsbehalter mit Ruhrwerk
- tauchen (rationell bei Massenteilen)
- zentrifugieren (insbesondere bei schopfenden Massenteilen)
- rollen/pinseln (falls spritzen u. tauchen und zentrifugieren nicht moglich)
- Spraydose - einfach, flr online Anwendungen; Dose vor Gebrauch gut schitteln!
e Als Schichtdicke empfehlen wir ca. 5 - 20 pm.

e Die Oberflachen miissen frei von Ol oder Fett sein - eine Oberflachenvorbehandlung (wie z.B. Strahlen,
Phosphatieren, Plasma, ..) erhéht die Leistungsfahigkeit des Systems.
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e S 855 wird je nach Applikation zumeist unverdiinnt angewendet - ggf. ist der Verdiinner smartGLEIT

TC 80 zur Verdlinnung oder zum Reinigen einzusetzen.

e Produkt ist vor Anwendung sorgfaltig zu riihren, ggf. bei groBeren Verarbeitungsbehaltern auch wahrend
der Verarbeitung. Es ist darauf zu achten, dass keine Luft eingeriihrt wird. Im Anschluss an die Applikation
muss der Gleitlack vorschriftsgemal3 getrocknet und ausgehartet werden - dies kann bei LS 855 bereits

ab Raumtemperatur erfolgen.

e Vor dem Lackauftrag empfiehlt sich ggf. eine Teilevorwarmung (je nach Verfahren) - zudem werden die

Teile idealerweise unter Warmezufuhr getrocknet.

e Bei den Teilen auf gleitlackgerechte Gestaltung achten - keine scharfen Kanten und Grate.
Es wird i.d.R. ein Gleitpartner beschichtet (wenn moglich der mit dem hoheren Gleitwegverhaltnis
,Beschichtungslange/Reibstrecke”) bzw. das einfacher zu beschichtende Teil.

e Fir weitere Fragen steht Ihnen unser technischer Dienst gerne zur Verfligung.

Produktkenndaten smartGLEIT LS 855

NORM /
EIGENSCHAFT PARAMETER EINHEIT LS 855

Aussehen
Festschmierstoff _ _

Bindersystem — —

Dichte DIN 51757 g/cm3
Flammpunkt DIN 51577 °C
Viskositat DIN 53211/3mm S
Verdunner — —

Gefahrenhinweise — —

Lieferbare Gebinde — —
Lagerfahigkeit gescug;seet;isdgrigi— Monate
Aussehen nach Anwendung — —
Temperatureinsatzbereich — °C
Trocken-/Aushartezeit 20 °C min
Empfohlene Schichtdicke — um
Reibwert (M10 - 12.9) U~

Die Messwerte geben unseren derzeitigen Wissensstand wieder. Sie stellen Mittelwerte dar und kénnen im Rahmen der tiblichen Herstellerangaben
schwanken. Anderungen bei technischer Weiterentwicklung behalten wir uns vor. Aufgrund der vielfaltigen Einsatzméglichkeiten und Einsatzbe-
dingungen kann die Produktinformation lediglich Hinweise auf mdgliche Anwendungen geben. Es kdnnen daher keine verbindlichen Haftungs-
und Gewahrleistungsanspriiche abgeleitet werden. Vor einem Einsatz empfehlen wir deshalb, Versuche durchzufihren.
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